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EasyPipe Cu ist ein Rohrleitungs- 
system, das für die unterschiedlichsten  
Anwendungen geeignet ist. 
 
Von Trinkwasser-, Heizungs- und  
Solaranlagen bis hin zu Kühlwasser- 
und Druckluftsystemen.  

Einfache Installation und doppelte  
Sicherheit stehen an erster Stelle. 
 
EasyPipe Cu Fittings  
haben ein V-Profil bis 54 mm.
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Die unverpresst undicht-Funktion wird durch einen 
speziellen, patentierten O-Ring realisiert. Fittings mit 
der Funktion „unverpresst undicht“ besitzen den Vorteil, 
dass sie vor dem Verpressen undicht sind und somit 
während der Druckprobe tropfen. Das bedeutet, dass 
eine unvollständige Pressverbindung einfach festgestellt 
werden kann. Bei ordnungsgemäßer Montage sind 
Pressfittings nach dem Verpressen wasser- und luftdicht.

DOPPELTE SICHERHEIT: PRESSKONTROLLE & 
UNVERPRESST UNDICHT-FUNKTION
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Die Presskontrolle ist eine zusätzliche Sicherheitscharakteristik 
der EasyPipe Cu Fittings, die dafür sorgt, dass neben der un- 
verpresst undicht-Funktion auch noch eine Sicht- und Tast- 
kontrolle vorhanden ist. Nach dem Verpressen kann der Press- 
kontroll-Ring einfach vom Fitting abgezogen werden, sodass  
auf einen Blick sichtbar ist, ob der Fitting gepresst wurde. 
Damit entfällt auch die Notwendigkeit, gepresste Verbindung- 
en im Nachhinein mit einer Markierung zu versehen.

Anwendungen:

Trinkwasser  
Heizung
Kühlung
Prozesswasser
Druckluft

EasyPipe Cu Kupfer – grün

▪   Einer der Vorzüge des EasyPipe Cu Systems ist, dass die Rohr- 
komponenten ohne Einsatz einer Wärmequelle miteinander verbunden 
werden können. Da keine Gefahr von Brandschäden besteht, müssen  
Sie keine teure Versicherung abschließen.

▪   Verglichen mit anderen „kalten“ Verbindungstechniken entfällt bei 
EasyPipe Cu die Verwendung komplexer Klemmtechniken oder  
die Einhaltung zeitaufwendiger Vorbereitungs- und/oder Trock-
nungszeiten. Der Installationsvorgang ist schneller und sauberer.

▪   Die einfache und schnelle Verbindungstechnik und die kurze Vor-
bereitungszeit für das Rohr tragen zu einer erheblichen Einsparung 
an Installationskosten bei. Da die Verbindung durch Presswerkzeuge 
hergestellt wird, ist es nicht erforderlich, andere Materialien wie Gas, 
Klebstoff, Gewindeschneidmaschinen usw. zu kaufen oder zu mieten.

▪    Dank äußerst genauer Pressprofile keine Gefahr von Undichtigkeiten.

▪   Durch die Toleranzen der Fittings und O-Ringe ist das Einstecken  
des Rohrs einfach.

▪    Ein EPDM O-Ring mit guter Beständigkeit gegen hohe Temperaturen

▪   Die O-Ringe haben eine spezielle Beschichtung, die das Einstecken  
des Rohrs erleichtert.

▪   Ausgezeichnete Strömungseigenschaften durch lasergeschweißte 
Fittings

▪   Alle lasergeschweißten und gelöteten Fittings werden zu 100 % in  
einer modernen Dichtheitsprüfmaschine getestet.

▪   Adapter und Reduzierstücke sind aus einem Stück gefertigt.

▪   Doppelte Sicherheit durch Presskontrolle & unverpresst undicht-
Funktion

▪   Einfache und schnelle Verbindungstechnik

▪   DVGW zugelassen für Trinkwasser

VORTEILE VON EASYPIPE CU

Press (V-Profil) 12 – 54 mm

Presskontrolle 12 – 54 mm

Geschützter O-Ring

Patentierter O-Ring
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TRINKWASSERANLAGEN
EasyPipe Cu Fittings mit Kupferrohren  
nach EN 1057 R220/R250/R290

KÜHLWASSERANLAGEN
EasyPipe Cu Fittings mit Kupferrohren nach EN 1057  
R220/R250/R290 in geschlossenen und offenen Systemen.

HEIZUNGSINSTALLATION
EasyPipe Cu Fittings mit Kupferrohren  
nach EN 1057 R220/R250/R290

SOLARANLAGEN
EasyPipe Cu Fittings mit Kupferrohren  
nach EN 1057 R220/R250/R290

DRUCKLUFTANLAGEN
EasyPipe Cu Fittings mit Kupferrohren nach EN 1057 R220/R250/R290

O-RINGE

Der werkseitig eingelegte EPDM O-Ring (schwarz) muss gegen  
den FPM O-Ring (grün) ausgewechselt werden.

Ab Druckluft-Qualitatsklasse 6 nach DIN ISO 8573-1 (entspricht einem Ol-Gehalt von mehr als 25mg/m³) muss der werkseitig 
eingelegte EPDM O-Ring (schwarz) gegen den FPM O-Ring (grun) ausgewechselt werden.

Empfohlene O-Ringe Druckluft und ISO-Klassifizierung

Nach der Installation müssen die Rohrleitungssysteme für Druckluft sorgfältig geprüft werden. Der Anlagenplaner und der Installateur 
müssen garantieren, dass sichere Methoden gewählt wurden, um die Anlage nach allen geltenden Vorschriften für Sicherheit und 
Gesundheitsschutz zu prüfen. Es kann beispielsweise möglich sein, dass Druckluftleitungen mit Flüssigkeiten oder Druckluft mit  
einem begrenzten Druck oder mit einer Kombination aus beiden geprüft werden müssen. Auf keinen Fall darf der max. Betriebsdruck  
des Produkts bei diesem Verfahren überschritten werden. Die Bestimmungen der Richtlinie 2014/68/EU des Europäischen Parlaments 
und des Rates vom 15. Mai 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten über die Bereitstellung von Druck-
geräten auf dem Markt (Druckgeräterichtlinie – DGRL), sind bei der Installation zu beachten. Diese Richtlinie betrifft Elemente wie  
beispielsweise Gefäße, Druckbehälter für Lagerung, Wärmetauscher, Dampferzeuger, Heizkessel, Industrierohrleitungen, Sicherheits-
ausrüstung und Druckzubehör. Bitte beachten Sie, dass Artikel 3(3) der DGRL für EasyPipe Cu gilt. Dies bedeutet, dass einwandfreie 
Konstruktionen und sichere Anweisungen, Voraussetzung für die Nutzung und Wartung sind.

ANWENDUNGEN

O Ring:

Betriebstemperatur:

Max. Temperatur:

Max. Betriebsdruck:

EPDM (schwarz)

-20 bis +110 °C

130 °C (kurzzeitig)

16 bar

O Ring:

Betriebstemperatur:

Max. Temperatur:

Max. Betriebsdruck:

EPDM (schwarz)

-20 bis +110 °C

130 °C (kurzzeitig)

16 bar

O Ring:

Betriebstemperatur:

Max. Temperatur:

Max. Betriebsdruck:

EPDM (schwarz)

-20 bis +110 °C

130 °C (kurzzeitig)

16 bar

O Ring:

Betriebstemperatur:

Max. Temperatur:

Max. Betriebsdruck:

FPM (grün)

-20 bis +180 °C

230 °C (kurzzeitig)

16 bar

O Ring:

Betriebstemperatur:

Max. Temperatur:

Max. Betriebsdruck:

EPDM (schwarz)

-20 bis +110 °C

130 °C (kurzzeitig)

16 bar

O Ring:

Betriebstemperatur:

Max. Temperatur:

Max. Betriebsdruck:

FPM (grün)

-20 bis +180 °C

230 °C (kurzzeitig)

16 bar

Klasse Wassergehalt (mg/m3) Ölgehalt (mg/m3) O-Ring

1 3 0,01 EPDM
2 120 0,1 EPDM
3 880 1 EPDM
4 6000 5 EPDM
5 7800 25 EPDM
6 9400 > 25 FFPM

TECHNISCHE MERKMALE 

EasyPipe Cu Fittings sind gefertigt aus Kupfer CU-DHP, Rotguss CC499K (Rg5) oder Messing 
(CW617N). EasyPipe Cu Kupferfittings sind mit einem EPDM-O-Ring LBP ausgerüstet. 
Darüber hinaus bietet die Presskontrolle für EasyPipe Cu eine zusätzliche sicht- und tastbare 
Presskontrolle, die ein mögliches Vergessen des Verpressens praktisch unmöglich macht.
 
Die Gewindefittings sind nach DIN EN 10226-1/ISO 7/1 gefertigt. Für diese wird empfohlen 
eine Abdichtung vor dem Verpressen durchzuführen, um Belastung in den Pressverbindungen 
zu vermeiden.

PRESSKONTROLLE 

▪  sichtbarer und tastbarer 
Farberkennungsindikator

▪  recyclebar

MARKIERUNG

▪  Abmessung

▪  Zulassung

ANSCHLAG

▪  Einstecktiefe  
auslaufender Anschlag

V-PROFIL

▪  gute Rohrführung 
bei Montage

▪  geschützter O-Ring

PATENTIERTER O-RING

▪  unverpresst undicht

▪  Farberkennung 
Schwarz = EPDM 
Grün = FPM

Temperatur:

-20 bis +110 °C 
Kurzzeitig 130 °C

Anwendungen:

Für alle Installationen für Trinkwasser, Kühlung,  
Heizung, Druckluft usw.

Temperatur:

-20 bis +180 °C 
Kurzzeitig 230 °C

Anwendungen:

Installationen für Druckluft, Heizöl, Pflanzenöl, 
Kraftstoffe, Fette und industrielle Anwendungen, 
ozonbeständig (Industrieausführung). 
Nicht geeignet für Trinkwasseranlagen.

EPDM „unverpresst undicht“ (LBP) – schwarz FPM „unverpresst undicht“ (LBP) – grün
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KUPFERROHRE

Kupferrohre, die für das EasyPipe Cu Kupfer System für Trinkwasserinstallationen verwendet werden, 
müssen der Norm EN 1057 R220/R250/R290, sowie dem DVGW-Arbeitsblatt GW392 entsprechen. 
 

BRANDVERHALTEN 
Nicht isolierte Kupferrohre gelten 
als nicht brennbare Rohre der 
Klasse A1 gemäß EN 13501-1. 
Isolierung Warmwasserleitungen 
müssen nach dem Energieein-
sparungsgesetz (EnEG gegen 
Wärmeverlust isoliert werden. 
Die Vorschriften für Heizungs-
anlagen entnehmen Sie bitte 
den Richtlinien des Herstellers. 
Um äußere Korrosion zu ver- 

meiden, müssen Sie darauf achten, dass das verwendete Isoliermaterial keine Bestandteile von Ammoniak 
oder Nitrat enthält. Um das Risiko einer äußeren Korrosion auf ein Minimum zu begrenzen, muss das 
Isoliermaterial in Kombination mit einer Dampfsperre verwendet werden. Materialien, wie Denso Tape 
oder eine synthetische Schicht zwischen der Außenwand des Kupferrohrs und dem Isoliermaterial sind 
möglich. Für Installationen in den Niederlanden müssen die Wasserarbeitsblätter befolgt werden.

PRESSWERKZEUG

Handelsübliche Presswerkzeuge bestehen aus einer Pressmaschine und den dazugehörigen 
Pressbacken oder -ketten. Die Pressmaschine funktioniert mit Akku oder Netzstrom.  
Für jeden verwendeten Rohrdurchmesser sind die entsprechenden Pressbacken bzw. Press- 
ketten zu verwenden, mit denen eine vollkommen dichte Verbindung erzielt wird.
 
Die Backen oder Ketten mit V-Profil müssen auf den Durchmesser der zu installierenden 
Teile abgestimmt sein. Für die Durchmesser von 35 mm bis 54 mm muss für die Pressketten 
möglicherweise ein spezieller Adapter benutzt werden.

Hinweis: 
EasyPipe Cu Pressfittings dürfen nur mit den Pressbacken/-reuen gepresst werden,  
die auf der Presswerkzeug-Kompatibilitätsliste stehen und im Zertifikat aufgeführt sind.
Weitere Maschinen auf Anfrage.

Wandstärken (mm) Kupferrohre nach EN1057

Außen-ø (mm) R220 R250 R290

12 1,0 0,8 – 1,0 1,0
14 1,0 0,8 – 1,0 1,0
15 1,0 0,8 – 1,0 1,0
16 1,0 0,8 – 1,0 1,0
18 1,0 0,8 – 1,0 1,0
22 1,0 1,0 1,0
28 – – 1,0
35 – – 1,0
42 – – 1,0 – 1,2
54 – – 1,2 – 1,5

ZUGELASSENE WANDSTÄRKEN PRO AUSSENDURCHMESSER

TECHNISCHE MERKMALE FÜR ZUGELASSENEN KUPFERROHRE

Material:

Außentoleranz:

Zugfestigkeit:

Kleinster Biegeradius:

DHP-Kupfer Material Nr. CW 024A nach DIN EN 1412

EN 1057

R220 – weich – 220 N/mm2

R250 –mittelhart – 250 N/mm2

R290 – hart – 290 N/mm2

3,5 x Außendurchmesser des Rohrs (bis - 10 °C)

GENEHMIGTES PRESSWERKZEUG
Siehe Presswerkzeug-Kompatibilitätsliste auf Seite 23.
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EASYPIPE CU KAPPE / MUFFEN

EASYPIPE CU KUPFER SCHIEBEMUFFE
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 EPDM  VX1271/705 5
15 EPDM  VX1271/707 5
18 EPDM  VX1271/710 5
22 EPDM  VX1271/712 5
28 EPDM  VX1271/714 5
35 EPDM  VX1271/716 5
42 EPDM  VX1271/719 1
54 EPDM  VX1271/721 1

EASYPIPE CU KUPFER REDUZIER-MUFFE
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 x 12 EPDM  VX1240/759 10
18 x 15 EPDM  VX1240/766 10
22 x 15 EPDM  VX1240/772 10
22 x 18 EPDM  VX1240/773 10
28 x 22 EPDM  VX1240/782 10
35 x 28 EPDM  VX1240/791 5
42 x 35 EPDM  VX1240/800 1
54 x 42 EPDM  VX1240/810 1

EASYPIPE CU KUPFER REDUZIER-NIPPEL
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 x 12 EPDM  VX1241/759 10
18 x 12 EPDM  VX1241/765 10
18 x 15 EPDM  VX1241/766 10
22 x 15 EPDM  VX1241/772 10
22 x 18 EPDM  VX1241/773 10
28 x 15 EPDM  VX1241/780 10
28 x 18 EPDM  VX1241/781 10
28 x 22 EPDM  VX1241/782 10
35 x 22 EPDM  VX1241/790 5
35 x 28 EPDM  VX1241/791 5
42 x 22 EPDM  VX1241/798 1
42 x 28 EPDM  VX1241/799 1
42 x 35 EPDM  VX1241/800 1
54 x 35 EPDM  VX1241/809 1
54 x 42 EPDM  VX1241/810 1

EASYPIPE CU KUPFER KAPPE
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 EPDM  VX1811/705 10
15 EPDM  VX1811/707 10
18 EPDM  VX1811/710 10
22 EPDM  VX1811/712 10
28 EPDM  VX1811/714 10
35 EPDM  VX1811/716 5
42 EPDM  VX1811/719 1
54 EPDM  VX1811/721 1

EASYPIPE CU KUPFER MUFFE
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 EPDM  VX1270/705 10
15 EPDM  VX1270/707 10
18 EPDM  VX1270/710 10
22 EPDM  VX1270/712 10
28 EPDM  VX1270/714 10
35 EPDM  VX1270/716 5
42 EPDM  VX1270/719 1
54 EPDM  VX1270/721 1

EASYPIPE CU KUPFER RG MUFFE
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 RG EPDM  VX127/705 5
15 RG EPDM  VX127/707 5
18 RG EPDM  VX127/710 5
22 RG EPDM  VX127/712 5
28 RG EPDM  VX127/714 5
35 RG EPDM  VX127/716 5
42 RG EPDM  VX127/719 1
54 RG EPDM  VX127/721 1
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EASYPIPE CU BÖGEN

EASYPIPE CU KUPFER BOGEN 90° I/I
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 I/I 90Gr EPDM  VX12/705 10
15 I/I 90Gr EPDM  VX12/707 10
18 I/I 90Gr EPDM  VX12/710 10
22 I/I 90Gr EPDM  VX12/712 10
28 I/I 90Gr EPDM  VX12/714 5
35 I/I 90Gr EPDM  VX12/716 5
42 I/I 90Gr EPDM  VX12/719 1
54 I/I 90Gr EPDM  VX12/721 1

EASYPIPE CU KUPFER BOGEN 90° I/A
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 I/A 90Gr EPDM  VX16/705 10
15 I/A 90Gr EPDM  VX16/707 10
18 I/A 90Gr EPDM  VX16/710 10
22 I/A 90Gr EPDM  VX16/712 10
28 I/A 90Gr EPDM  VX16/714 5
35 I/A 90Gr EPDM  VX16/716 5
42 I/A 90Gr EPDM  VX16/719 1
54 I/A 90Gr EPDM  VX16/721 1

EASYPIPE CU KUPFER BOGEN 45° I/A
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 I/A 45Gr EPDM  VX140/705 10
15 I/A 45Gr EPDM  VX140/707 10
18 I/A 45Gr EPDM  VX140/710 10
22 I/A 45Gr EPDM  VX140/712 10
28 I/A 45Gr EPDM  VX140/714 5
35 I/A 45Gr EPDM  VX140/716 5
42 I/A 45Gr EPDM  VX140/719 1
54 I/A 45Gr EPDM  VX140/721 1

EASYPIPE CU KUPFER BOGEN 45° I/I
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 I/I 45Gr EPDM  VX141/705 10
15 I/I 45Gr EPDM  VX141/707 10
18 I/I 45Gr EPDM  VX141/710 10
22 I/I 45Gr EPDM  VX141/712 10
28 I/I 45Gr EPDM  VX141/714 5
35 I/I 45Gr EPDM  VX141/716 5
42 I/I 45Gr EPDM  VX141/719 1
54 I/I 45Gr EPDM  VX141/721 1

EASYPIPE CU KUPFER PASSBOGEN
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 A/A 90Gr VX13/707 20
22 A/A 90Gr VX13/712 10
28 A/A 90Gr VX13/714 10

EASYPIPE CU KUPFER ÜBERSPRUNGBOGEN I/I
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 I/I EPDM  VX185/707 10
18 I/I EPDM  VX185/710 10
22 I/I EPDM  VX185/712 5

EASYPIPE CU KUPFER ÜBERSPRUNGBOGEN A/A
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 A/A EPDM  VX1400/707 10
18 A/A EPDM  VX1400/710 10
22 A/A EPDM  VX1400/712 10

EASYPIPE CU KUPFER ÜBERSPRUNGBOGEN I/A
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 I/A EPDM  VX185/705 10
15 I/A EPDM  VX186/707 10
18 I/A EPDM  VX186/710 10
22 I/A EPDM  VX186/712 5
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EASYPIPE CU T-STÜCKE

EASYPIPE CU KUPFER T-STÜCK
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 EPDM  VX1130/705 10
15 EPDM  VX1130/707 10
18 EPDM  VX1130/710 10
22 EPDM  VX1130/712 5
28 EPDM  VX1130/714 5
35 EPDM  VX1130/716 1
42 EPDM  VX1130/719 1
54 EPDM  VX1130/721 1

EASYPIPE CU KUPFER T-STÜCK REDUZIERT
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 x 12 x 15 EPDM  VX1130/759 10
18 x 12 x 18 EPDM  VX1130/765 10
18 x 15 x 18 EPDM  VX1130/766 10
22 x 12 x 22 EPDM  VX1130/771 5
22 x 15 x 22 EPDM  VX1130/772 5
22 x 18 x 22 EPDM  VX1130/773 5
28 x 15 x 28 EPDM  VX1130/780 5
28 x 18 x 28 EPDM  VX1130/781 5
28 x 22 x 28 EPDM  VX1130/782 5
35 x 15 x 35 EPDM  VX1130/788 1
35 x 18 x 35 EPDM  VX1130/789 1
35 x 22 x 35 EPDM  VX1130/790 1
35 x 28 x 35 EPDM  VX1130/791 1
42 x 22 x 42 EPDM  VX1130/798 1
42 x 28 x 42 EPDM  VX1130/799 1
42 x 35 x 42 EPDM  VX1130/800 1
54 x 22 x 54 EPDM  VX1130/806 1
54 x 28 x 54 EPDM  VX1130/808 1
54 x 35 x 54 EPDM  VX1130/809 1
54 x 42 x 54 EPDM  VX1130/810 1

EASYPIPE CU KUPFER T-STÜCK REDUZIERT
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 x 12 x 12 EPDM VX1130/415 10 
15 x 15 x 12 EPDM  VX1130/417 10
15 x 18 x 15 EPDM  VX1130/419 10
15 x 22 x 15 EPDM  VX1130/421 10
18 x 15 x 15 EPDM  VX1130/426 10
18 x 18 x 15 EPDM  VX1130/429 10
18 x 22 x 18 EPDM  VX1130/431 5
22 x 15 x 15 EPDM  VX1130/437 5
22 x 15 x 18 EPDM  VX1130/438 5
22 x 18 x 15 EPDM  VX1130/439 5
22 x 18 x 18 EPDM  VX1130/440 5
22 x 22 x 15 EPDM  VX1130/442 5
22 x 22 x 18 EPDM  VX1130/443 5
22 x 28 x 22 EPDM  VX1130/445 5
28 x 15 x 22 EPDM  VX1130/511 5
28 x 18 x 22 EPDM  VX1130/453 5
28 x 22 x 22 EPDM  VX1130/457 5
28 x 28 x 15 EPDM  VX1130/459 5
28 x 28 x 18 EPDM  VX1130/460 5
28 x 28 x 22 EPDM  VX1130/461 5
35 x 22 x 28 EPDM  VX1130/471 1
35 x 28 x 28 EPDM  VX1130/474 1
42 x 35 x 35 EPDM  VX1130/484 1
54 x 42 x 42 EPDM  VX1130/491 1

EASYPIPE CU KUPFER T-STÜCK IG
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 x Rp1/2(DN15) x 12 RG EPDM  VX1130/910 5
15 x Rp1/2(DN15) x 15 RG EPDM  VX1130/912 5
18 x Rp1/2(DN15) x 18 RG EPDM  VX1130/917 5
22 x Rp1/2(DN15) x 22 RG EPDM  VX1130/922 5
22 x Rp3/4(DN20) x 22 RG EPDM  VX1130/923 5
28 x Rp1/2(DN15) x 28 RG EPDM  VX1130/927 5
28 x Rp3/4(DN20) x 28 RG EPDM  VX1130/928 5
35 x Rp1/2(DN15) x 35 RG EPDM  VX1130/935 5
42 x Rp1/2(DN15) x 42 RG EPDM  VX1130/942 1
54 x Rp1/2(DN15) x 54 RG EPDM  VX1130/950 1
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EASYPIPE CU ÜBERGÄNGE

EASYPIPE CU KUPFER BOGEN 90° M. AG
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 x R1/2 (DN15) 90Gr RG EPDM  VX14/912 5
18 x R1/2 (DN15) 90Gr RG EPDM  VX14/917 5
22 x R3/4 (DN20) 90Gr RG EPDM  VX14/923 5
28 x R1 (DN25) 90Gr RG EPDM  VX14/929 5

EASYPIPE CU KUPFER WINKEL 90° AG
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 x R1/2 (DN15) 90Gr RG EPDM  VX1476/912 5

EASYPIPE CU KUPFER WINKEL 90° IG
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 x Rp1/2(DN15) 90Gr RG EPDM  VX199/910 5
15 x Rp3/8(DN10) 90Gr RG EPDM  VX199/911 5
15 x Rp1/2(DN15) 90Gr RG EPDM  VX199/912 5
15 x Rp3/4(DN20) 90Gr RG EPDM  VX199/913 5
18 x Rp3/4(DN20) 90Gr RG EPDM  VX199/918 5
22 x Rp3/4(DN20) 90Gr RG EPDM  VX199/923 5
28 x Rp1 (DN25) 90Gr RG EPDM  VX199/929 5

EASYPIPE CU KUPFER WANDSCHEIBE
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 x Rp1/2 RG EPDM  VX1681/910 5
15 x Rp1/2 RG EPDM  VX1681/912 5
18 x Rp1/2 RG EPDM  VX1681/917 5
22 x Rp3/4 RG EPDM  VX1681/923 5

EASYPIPE CU KUPFER EINSTECKNIPPEL
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 x R1/2 (DN15) Rotguss VX1280/910 5
15 x R1/2 (DN15) Rotguss VX1280/912 5
18 x R1/2 (DN15) Rotguss VX1280/917 5
18 x R3/4 (DN20) Rotguss VX1280/918 5
22 x R1/2 (DN15) Rotguss VX1280/922 5
22 x R3/4 (DN20) Rotguss VX1280/923 5
28 x R1 (DN25) Rotguss VX1280/929 5
35 x R1 1/4 (DN32) Rotguss VX1280/930 5
42 x R1 1/2 (DN40) Rotguss VX1280/946 1
54 x R2 (DN50) Rotguss VX1280/955 1

EASYPIPE CU KUPFER EINSTECKMUFFE
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 x Rp1/2 (DN15) Rotguss VX1276/910 5
15 x Rp1/2 (DN15) Rotguss VX1276/912 5
18 x Rp1/2 (DN15) Rotguss VX1276/917 5
18 x Rp3/4 (DN20) Rotguss VX1276/918 5
22 x Rp1/2 (DN15) Rotguss VX1276/922 5
22 x Rp3/4 (DN20) Rotguss VX1276/923 5
28 x Rp1 (DN25) Rotguss VX1276/929 5
28 x Rp3/4 (DN20) Rotguss VX1276/928 5
35 x Rp1 1/4 (DN32) Rotguss VX1276/938 1
35 x Rp1 (DN25) Rotguss VX1276/937 1
42 x Rp1 1/2 (DN40) Rotguss VX1276/946 1
54 x Rp2 (DN50) Rotguss VX1276/955 1
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EASYPIPE CU KUPFER HALBE VERSCHRAUBUNG
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 x G3/8i flachd. RG/MS EPDM VX1330/909 5
12 x G1/2i flachd. RG/MS EPDM VX1330/910 5
15 x G1/2i flachd. RG/MS EPDM VX1330/912 5
15 x G3/4i flachd. RG/MS EPDM VX1330/913 5
18 x G3/4i flachd. RG/MS EPDM VX1330/918  5
22 x G3/4i flachd. RG/MS EPDM VX1330/923 5
22 x G1i flachd. RG/MS EPDM VX1330/924 5
28 x G11/4i flachd. RG/MS EPDM VX1330/930 5
35 x G11/4i flachd. RG/MS EPDM VX1330/938 5
35 x G11/2 flachd. RG/MS EPDM VX1330/939 1
42 x G11/2i flachd. RG/MS EPDM VX1330/946 1
54 x G2I flachd. RG/MS EPDM VX1330/955 1
42 x G13/4i flachd. RG/MS EPDM VX1330/970 1
54 x G23/8i flachd. RG/MS EPDM VX1330/971 1

EASYPIPE CU KUPFER DURCHGANGSVERSCHRAUBUNG
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 flachd. RG EPDM  VX1340/705 5
15 flachd. RG EPDM  VX1340/707 5
18 flachd. RG EPDM  VX1340/710 5
22 flachd. RG EPDM  VX1340/712 5
28 flachd. RG EPDM  VX1340/714 5
35 flachd. RG EPDM  VX1340/716 1
42 flachd. RG EPDM  VX1340/719 1
54 flachd. RG EPDM  VX1340/721 1

EASYPIPE CU ÜBERGÄNGE / VERSCHRAUBUNGEN

EASYPIPE CU KUPFER VERSCHRAUBUNG IG
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 x Rp1/2 flachd. RG EPDM  VX1343/910 5
15 x Rp1/2 flachd. RG EPDM  VX1343/912 5
15 x Rp3/4 flachd. RG EPDM  VX1343/913 5
18 x Rp1/2 flachd. RG EPDM  VX1343/917 5
18 x Rp3/4 flachd. RG EPDM  VX1343/918 5
22 x Rp3/4 flachd. RG EPDM  VX1343/923 5
22 x Rp1 flachd. RG EPDM  VX1343/924 5
28 x Rp1 flachd. RG EPDM  VX1343/929 5
35 x Rp11/4 flachd. RG EPDM  VX1343/938 5
42 x Rp11/2 flachd. RG EPDM  VX1343/946 1
54 x Rp2 flachd. RG EPDM  VX1343/955 1

EASYPIPE CU KUPFER ÜBERGANGS-STÜCK
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 x R3/8 (DN10) RG EPDM  VX1272/909 5
12 x R1/2 (DN15) RG EPDM  VX1272/910 5
15 x R3/8 (DN10) RG EPDM  VX1272/911 5
15 x R1/2 (DN15) RG EPDM  VX1272/912 5
15 x R3/4 (DN20) RG EPDM  VX1272/913 5
18 x R1/2 (DN15) RG EPDM  VX1272/917 5
18 x R3/4 (DN20) RG EPDM  VX1272/918 5
22 x R1/2 (DN15) RG EPDM  VX1272/922 5
22 x R3/4 (DN20) RG EPDM  VX1272/923 5
22 x R1 (DN25) RG EPDM  VX1272/924 5
28 x R3/4 (DN20) RG EPDM  VX1272/928 5
28 x R1 (DN25) RG EPDM  VX1272/929 5
28 x R1 1/4 (DN32) RG EPDM  VX1272/930 5
35 x R1 (DN25) RG EPDM  VX1272/937 5
35 x R1 1/4 (DN32) RG EPDM  VX1272/938 1
35 x R1 1/2 (DN40) RG EPDM  VX1272/939 1
42 x R1 1/4 (DN32) RG EPDM  VX1272/945 1
42 x R1 1/2 (DN40) RG EPDM  VX1272/946 1
54 x R1 1/2 (DN40) RG EPDM  VX1272/954 1
54 x R2 (DN50) RG EPDM  VX1272/955 1

EASYPIPE CU KUPFER ÜBERGANGS-MUFFE
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 x Rp1/2 (DN15) RG EPDM  VX1273/910 5
12 x Rp3/8 (DN10) RG EPDM  VX1273/909 5
15 x Rp1/2 (DN15) RG EPDM  VX1273/912 5
15 x Rp3/4 (DN20) RG EPDM  VX1273/913 5
15 x Rp3/8 (DN10) RG EPDM  VX1273/911 5
18 x Rp1/2 (DN15) RG EPDM  VX1273/917 5
18 x Rp3/4 (DN20) RG EPDM  VX1273/918 5
22 x Rp1 (DN25) RG EPDM  VX1273/924 5
22 x Rp1/2 (DN15) RG EPDM  VX1273/922 5
22 x Rp3/4 (DN20) RG EPDM  VX1273/923 5
28 x Rp1 1/4 (DN32) RG EPDM  VX1273/930 5
28 x Rp1 (DN25) RG EPDM  VX1273/929 5
28 x Rp3/4 (DN20) RG EPDM  VX1273/928 5
35 x Rp1 1/4 (DN32) RG EPDM  VX1273/938 5
35 x Rp1 (DN25) RG EPDM  VX1273/937 5
42 x Rp1 1/2 (DN40) RG EPDM  VX1273/946 1
42 x Rp1 1/4 (DN32) RG EPDM  VX1273/945 1
54 x Rp2 (DN50) RG EPDM  VX1273/955 1
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EASYPIPE CU KUPFER SOLAR BOGEN 90° I/I
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 I/I 90Gr FPM  VX121/707 10
18 I/I 90Gr FPM  VX121/710 10
22 I/I 90Gr FPM  VX121/712 10

EASYPIPE CU KUPFER SOLAR BOGEN 90° I/A
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 I/A 90Gr FPM  VX161/707 10
18 I/A 90Gr FPM  VX161/710 10
22 I/A 90Gr FPM  VX161/712 10

EASYPIPE CU KUPFER SOLAR BOGEN 45° I/I
Beschreibung Art. Nr. VPE
18 I/I 45Gr FPM  VX1411/710 10

EASYPIPE CU VERSCHRAUBUNGEN/SOLAR

EASYPIPE CU KUPFER MONTAGEEINHEIT GEKRÖPFT
Beschreibung Art. Nr. VPE
gekr. 15 x Rp1/2 L=150mm RG EPDM  VX1692/912 1

EASYPIPE CU KUPFER MONTAGEEINHEIT GERADE
Beschreibung Art. Nr. VPE

gerade 15 x Rp1/2 L=150mm RG EPDM  VX1693/912 1

EASYPIPE CU KUPFER VERSCHRAUBUNG AG
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 x R3/8 flachd. RG EPDM  VX1341/909 5
12 x R1/2 flachd. RG EPDM  VX1341/910 5
15 x R1/2 flachd. RG EPDM  VX1341/912 5
15 x R3/4 flachd. RG EPDM  VX1341/913 5
18 x R1/2 flachd. RG EPDM  VX1341/917 5
18 x R3/4 flachd. RG EPDM  VX1341/918 5
22 x R1/2 flachd. RG EPDM  VX1341/922 5
22 x R3/4 flachd. RG EPDM  VX1341/923 5
22 x R1 flachd. RG EPDM  VX1341/924 5
28 x R1 flachd. RG EPDM  VX1341/929 5
35 x R11/4 flachd. RG EPDM  VX1341/938 1
42 x R11/2 flachd. RG EPDM  VX1341/946 1
54 x R2 flachd. RG EPDM  VX1341/955 1

EASYPIPE CU KUPFER SOLAR BOGEN 45° I/A
Beschreibung Art. Nr. VPE
18 I/A 45Gr FPM  VX1401/710 10

EASYPIPE CU KUPFER SOLAR MUFFE
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 FPM VX12701/707 10
18 FPM VX12701/710 10
22 FPM VX12701/712 10
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EASYPIPE CU SOLAR/O-RING

EASYPIPE CU O-RING
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 EPDM schwarz VX155/705 20
15 EPDM schwarz VX155/707 20
18 EPDM schwarz VX155/710 20
22 EPDM schwarz VX155/712 20
28 EPDM schwarz VX155/714 20
35 EPDM schwarz VX155/716 20
42 EPDM schwarz VX155/719 5
54 EPDM schwarz VX155/721 5

EASYPIPE CU O-RING
Beschreibung Art. Nr. VPE
12 FPM grün VX151/705 20
15 FPM grün VX151/707 20
18 FPM grün VX151/710 20
22 FPM grün VX151/712 20
28 FPM grün VX151/714 20
35 FPM grün VX151/716 20
42 FPM grün VX151/719 5
54 FPM grün VX151/721 5

EASYPIPE CU KUPFER T-STÜCK
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 FPM VX11301/707 10
18 FPM VX11301/710 10
22 FPM VX11301/712 5

EASYPIPE CU KUPFER ÜBERGANGS-MUFFE IG
Beschreibung Art. Nr. VPE
18 x Rp3/4 (DN20) RG FPM  VX1373/918 5

EASYPIPE CU KUPFER ÜBERGANGS-MUFFE AG
Beschreibung Art. Nr. VPE
15 x R3/4 (DN20) RG FPM  VX1372/913 5
18 x R3/4 (DN20) RG FPM  VX1372/918 5
22 x R3/4 (DN20) RG FPM  VX1372/923 5

PRESSWERKZEUG-KOMPATIBILITÄTSLISTE

ZUGELASSENE PRESSWERKZEUGE FÜR REISSER TECH EASYPIPE CU

Abmessung Hersteller Pressmaschine Pressbacken/-ketten (in mm)

12–28 Novopress
AFP101 (9,6 V)
ACO102 (12 V)
ACO103 (12 V)

PB1 Pressbacken 12–28 (AFP101/ACO102) und 
für V-Einsätze geeignete Pressbacken (12–28)

12–54 Novopress

ECO1 Pressboy (230 V)
ECO201/202 (230 V)
ACO1 Pressboy (12 V)

ACO201 (12 V)
ACO202/ACO202XL (18 V)

ACO203BT (18 V)
ACO203XLBT (18 V)

EFP2 (230 V)
EFP201/202 (230 V)
AFP201/202 (14,4 V)

PB2 Ecotec Pressbacken 12–54
Pressketten und Adapter ZB201/203 (42–54 )

12–28 Klauke MAP1 Klauke Mini (9,6 V)
MAP2L Klauke Mini (18 V) Klauke Mini-Pressbacken 12–28 (KSP4)

12–54 Klauke

UAP2 (12 V) 
UNP2 (230 V) 
UP75 (12 V) 
UAP3L (18 V) 
UAP4 (12 V) 
UAP4L (18 V)

Pressbacken 12–54 (KSP4)

12–35 Hilti NPR 019  
IE-QA22

Hilti NPR PM V-Profil oder Novopress PB1 
V-Profil-Backe

12–54 Hilti
NPR 032 
IE-A22 

NPR 032 
PE-A22

Hilti NPR PS V-Profil oder Novopress PB2 
V-Profil-Backe (12-35)

Hilti NPR PR V-Profil mit Adapter NPR PA2, 
Novopress PB2 V-Profilbacken oder Novopress 
Schlinge mit Adapter ZB201/203 (42 und 54)

12–35 Rems Mini Press ACC (12 V) Rems Mini-Pressbacken 12–35

12–54 Rems

Powerpress (230 V)  
Powerpress SE (230 V)

Powerpress ACC (230 V)
Akku-Press (12 V)  

Akku-Press ACC (12 V)

Rems Pressbacken 12–54

12–35 Roller Multi-Press Mini ACC (12 V) Roller Mini-Pressbacken 12–35

12–54 Roller
Uni-Press (230 V) 

Uni-Press ACC (230 V) 
Multi-Press (12 V) 

Multi-Press ACC (12 V)
Roller Pressbacken 12–54

12–54 Ridgid

RP 10-S (230 V) 
RP 300 (230 V)

 RP 300-B (12 V) 
RP 10-B (12 V) 

RP-330-B (18 V) 
RP-330-C (230 V)

 RP-340-B/C 
(18V/230 V)

Ridgid Pressbacken 12–54

12–54 Viega

PT2 (230 V)
PT3-EH (230 V) 
PT3-AH (12 V) 

Pressgun 4E (18 V) 
Pressgun 4B (230 V) 

Pressgun 5 (18 V)

Viega Pressbacken 12–54

12–54 Nussbaum
Typ 5A
Typ 5
Typ 6

Optipress Pressbacken 12–54

12–35 Comap VSH SudoPress AFP101 (1932) 
(9,6 V)

Für V-Einsätze geeignete VSH SudoPress 
Pressba-cken (12–28) oder Novopress PB1 

Pressbacken 12–28 (AFP101/ACO102)

12–54 Comap
Typ 5A
Typ 5
Typ 6

PB2 Ecotec Pressbacken 12–54
Pressketten und Adapter (ZB201/203) 42–54

Irrtümer und technische Änderungen vorbehalten.
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1. Ablängen des Rohres 
Nach dem Ausmes-
sen kann das Rohr 
mit einem Rohr-
schneider, einer fein-
gezahnten Handsäge 
oder einer motorbe-
triebenen Säge, die 
für Rohre geeignet ist, abgelängt werden. Das Rohr 
soll immer vollständig abgelängt werden. Niemals 
das Rohr nur teilweise durchsägen und dann ab-
brechen, da dies Korrosion verursachen könnte. 
Auf keinen Fall dürfen die Rohre mit ölgekühlten 
Sägen, Trennscheiben oder mittels Schneidbrenner 
getrennt werden.

Kupferrohr mit Beschichtung (Wicu)
Für eine sichere Verbindung der Pressfittings muss 
unbedingt vor der Montage des Pressfittings die 
Kunststoffbeschichtung mit einem Abmantel gerät 
auf die Einschiebelänge abgemantelt werden.  
Achten Sie darauf, dass das Rohr dadurch nicht 
verkratzt wird. Um bei einem Wicu Rohr die er-
forderliche Festigkeit der Pressverbindung zu errei-
chen, muss eine Stützhülse verwendet werden. 

2. Entgraten 
Die Rohrenden sind 
nach dem Ablängen  
innen und außen sorg- 
fältig zu entgraten. 
Dies ist erforderlich, 
um eine Beschädi-
gung des O-Rings 
beim Einführen des Rohrs in den Pressfitting zu 
vermeiden. Das Entgraten an der Innenseite der 
Rohre verhindert Lochkorrosion. Entgraten an  
Innen- und Außenseite kann entweder durch einen 
für das Material geeigneten Handentgrater oder 
durch einen elektrischen Rohrentgrater erfolgen.

5. Kontrolle
Vor der Montage muss kontrolliert werden, ob die 
O-Ringe vorhanden und richtig positioniert sind. 
Sowohl Rohr, Pressfitting, als auch O-Ring sind auf 
Fremdkörper (z. B. Schmutz, Grate und Beschädi-
gungen) zu untersuchen. Diese sind zu entfernen. 
Fittings werden am besten in der Verpackung auf-
bewahrt, um ein Austrocknen des O-Rings zu ver-
hindern.

6. Montage
Das Rohr wird unter leichtem Drehen und gleich-
zeitigem Drücken in axialer Richtung, bis zur mar-
kierten Einstecktiefe in den Fitting geschoben. Die 
Markierung der Einschubtiefe muss noch sichtbar 
sein! Bei Fittings ohne Anschlag (z. B. Schiebe-
muffen) ist das Rohr bis zur markierten Einsteck- 
tiefe einzustecken. Wenn das Rohr unvorsichtig  
in den Fitting geschoben wird, kann der O-Ring 
beschädigt werden. Wenn die Montage aufgrund 
zulässiger Abmessungstoleranzen erschwert ist, 
können Gleitmittel wie Wasser oder Flüssigseife 
verwendet werden. Auf keinen Fall dürfen Öle, Fette 
oder Schmiermittel verwendet werden!
Um die Montagezeit zu verkürzen, ist es üblich,  
zuerst eine gewisse Anzahl von Verbindungen zu-
sammenzustecken, und dann die Rohrverbindungen 
nacheinander zu verpressen. 
Die Angabe der Einstecktiefe (siehe nebenstehende 
Tabelle) ist nötig, um zu kontrollieren, ob das Rohr 
während des Verpressens der einzelnen Verbin-
dungen nicht aus dem Fitting herausgedrückt 
oder -gezogen wurde. Bevor die abschließende 
Ver pressung der einzelnen Rohrverbindungen vor-
genommen wird, müssen einige Mindestabstands-
maße kontrolliert werden.

7. Pressen 
Vor dem Verpressen 
müssen die Press-
backen und -ketten 
auf Verunreinigun-
gen geprüft werden. 
Diese sind zu entfer-
nen. Weiterhin muss 
sichergestellt werden, dass sich die Pressmaschine 
in einem ordnungsgemäßen Zustand befindet und 
die Hinweise zur Bedienung des Gerätes, sowie die 
regelmäßige Wartung und die Angaben des Herstel-
lers beachtet wurden. Prüfen Sie, ob Sie die richti-
gen Pressbacken und -ketten verwenden. Um eine 
sachgerechte Pressverbindung herzustellen, muss 
die Nut des Presswerkzeuges die Pressfitting-Sicke 
umschließen. Der Pressvorgang muss immer bis 
zum Ende durchgeführt werden. Er darf nie unter-
brochen werden. Es ist nicht erlaubt, eine Verbin-
dung öfter als ein Mal zu verpressen. 

Mischinstallationen
Wir empfehlen einen Übergang zwischen Kupfer  
an Stahl aus Rotguss- oder Messingfittings zu ferti-
gen. Hier kommt beispielsweise der Satz der Über- 
gangsfittings von EasyPipe Cu infrage, die aus  
Rotguss bestehen. Mischinstallation soll bei Gas- 
installationen vermieden werden.

8. Presskontrolle (bis 54 mm)
Alle verpressten Ver-
bindungen können 
nach dem Verpres-
sen vom Installateur 
einfach durch die 
Presskontroll-Tech-
nologie (ein Kunst-
stoffring am Ende des Fittings) erkannt werden. 
Sichtkontrolle: Beim Verpressen verformt sich der 
Kunststoffring, sodass zwei sichtbare „Ohren“ ent-
stehen. 
Tastkontrolle: Der recycelbare Ring ist beim Trans-
port mechanisch gesichert und kann nach dem Ver-
pressen einfach vom Fitting entfernt werden.

3. Kalibrieren 
Es ist immer darauf zu achten, dass die Rohrenden 
rechtwinklig abgelängt werden und gleichmäßig 
rund sind. Vor allem bei Kupferrohren mit einer 
Beschichtung gemäß DIN EN 1057 R220, z. B. bei 
Wicu Rohr müssen die Rohrenden vor dem Ver-
pressen kalibriert werden.

4. Einstecktiefe markieren 
Um eine sichere und fachgerechte Verpressung zu 
gewährleisten, muss die benötigte Einstecktiefe 
(siehe nachstehende Tabelle) auf dem Rohr oder 
dem Fitting (für Fittings mit Rohrenden markiert 
werden. Nur durch ordnungsgemäße Verarbeitung 
wird eine sichere Verpressung, mit den entspre-
chenden Zugfestigkeiten, erreicht. Die Press-
verbindung vor und hinter der Sicke ist für die  
Zugfestigkeit von entscheidender Bedeutung. 
Nach dem Verpressen muss die Markierung auf 
dem Rohr noch sichtbar sein (dicht neben dem  
Fitting), um mögliche Bewegungen vor und nach 
dem Verpressen feststellen zu können.

Mindestabstände zwischen Pressverbindungen  
und Einstecktiefe

Abmessung 

Ø [mm]

Dichtungs-
größe 

De [mm]

Mindest-
abstand 

amin [mm]

Mindest-
rohrlänge 

lmin [mm]

Einsteck-
tiefe 

es [mm]

12 20 0 36 18

14 22 0 44 22

15 23 0 44 22

16 24 0 44 22

18 27 0 44 22

22 32 0 46 23

28 38 0 48 24

35 45 25 75 25

42 54 30 102 36

54 66 35 117 41

66,7 83 30 130 50

76,1 95 55 165 55

88,9 110 65 191 63

108 133 80 234 77

INSTALLATIONSHINWEISE 

a min

l min

De

es



26 // 27

EA
SY

 P
IP

E 
C

U

REISSER TECH | EASYPIPE CU

Thermische Ausdehnung
Rohrleitungssysteme dehnen sich bei thermischer 
Beanspruchung je nach Werkstoff unterschied-
lich aus. Bei der Installation muss diese lineare 
Ausdehnung berücksichtigt werden. Geringfügige 
Längenänderungen können durch die Eigenelasti-
zität des Rohrsystems abgefangen werden, wenn 
ausreichend Raum für Ausdehnung gelassen wird. 
Größere Längenänderungen müssen ausgeglichen 
werden, z. B. durch den Einbau von speziellen  
Dehnungsausgleichsstücken, festen Befestigungs-
punkten und Gleitpunkten. 

Die Ausdehnung kann auch durch einen Leitungs-
abschnitt, einen U-Bogen oder ein Dehnungs-
ausgleichsstück ausgeglichen werden. Durch eine 
vorherige Berechnung der zu erwartenden Längen-
änderung, kann eine auszugleichende Strecke an-
hand der folgenden Formel ermittelt werden:

∆ l = Gesamtwärmeausdehnung [mm] 
l = die Länge der berücksichtigten Strecke [m] 
∆ T = Temperaturdifferenz [K]
α =  Gesamtwärmeausdehnungskoeffizient 

 für Kupferrohr  
α = 0,0170 mm/mK

AUSDEHNUNG DER EASYPIPE CU ROHRLEITUNGEN 
IN ABHÄNGIGKEIT VON ROHRLÄNGE UND TEMPERATURANSTIEG.

ALLGEMEINE INSTALLATIONSHINWEISE

l [mm]         ∆ l [K]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

1 0,17 0,34 0,51 0,68 0,85 1,02 1,19 1,36 1,53 1,70

2 0,34 0,68 1,02 1,36 1,70 2,04 2,38 2,72 3,06 3,40

3 0,51 1,02 1,53 2,04 2,55 3,06 3,57 4,08 4,59 5,10

4 0,68 1,36 2,04 2,72 3,40 4,08 4,76 5,44 6,12 6,80

5 0,85 1,70 2,55 3,40 4,25 5,10 5,95 6,80 7,65 8,50

6 1,02 2,04 3,06 4,08 5,10 6,12 7,14 8,16 9,18 10,20

7 1,19 2,38 3,57 4,76 5,95 7,14 8,16 9,52 10,71 11,90

8 1,36 2,72 4,08 5,44 6,80 8,16 9,18 10,88 12,24 13,60

9 1,53 3,06 4,59 6,12 7,65 9,18 10,20 12,24 13,77 15,30

10 1,70 3,40 5,10 6,80 8,50 10,20 12,24 13,60 15,30 17,00

12 2,04 4,08 6,12 8,16 10,20 12,24 14,28 16,32 18,36 20,40

14 2,38 4,76 7,14 9,52 11,90 14,28 16,66 19,04 21,42 23,80

16 2,72 5,44 8,16 10,88 13,60 16,32 19,04 21,76 24,48 27,20

18 3,06 6,12 9,18 12,24 15,30 18,36 21,42 24,48 27,54 30,60

20 3,40 6,80 10,20 13,60 17,00 20,40 23,80 27,20 30,60 34,00

Gesamtwärmeausdehnung ∆ l [mm] Kupfer

Mindestabstand zu Hindernissen
Die nachfolgende Tabelle zeigt die Abstände des Mindestplatzbedarfs, der für 
das ordnungsgemäße Verpressen der Fittings mit geeignetem Presswerkzeug 
erforderlich ist. 

INSTALLATION 
AN DER WAND

INSTALLATION 
AUF DEM FUSSBODEN

Ø [mm] X [mm] Y [mm]

12 31 60

14 31 62

15 31 62

16 31 62

18 31 65

22 31 69

28 31 72

35 31 76

42 75 115

54 85 120

66,7 110 145

76,1 110 140

88,9 120 150

108 140 170

Ø [mm] X [mm] Y1 [mm] Y2 [mm]

12 35 44 69

14 35 44 71

15 35 44 71

16 35 44 73

18 35 44 73

22 35 44 77

28 35 44 81

35 35 44 86

42 75 75 115

54 85 85 120

66,7 100 100 145

76,1 115 115 165

88,9 125 125 185

108 135 135 200

INSTALLATIONSHINWEISE 

∆ l = l x a x ∆T



Aalen 73431
Robert-Bosch-Str. 90, Tel: 07361/587-0

Backnang 71522
Isarstr. 3, Tel: 07191/9630-0

Balingen 72336
Hölzlestr. 19, Tel: 07433/179-0

Biberach 88400  
Haberhäuslestraße 14,  
Tel: 07351/5298351

Binzen 79589
Am Dreispitz 1, Tel: 07621/9698-0

REISSER-Zentrale  
Böblingen 71034
Hanns-Klemm-Str. 21, Tel: 07031/6665-0

Bruchsal 76646
Kinzigstraße 8, Tel: 07251/39137-0

Calw 75365
Weiherstraße 10, Tel: 07051/5888952

Darmstadt 64293
Bunsenstr. 4, Tel: 06151/8093-0

Deizisau 73779
Esslinger Str. 11, Tel: 07153/6160-0

Freiburg 79111
Jechtinger Str. 7, Tel: 0761/4546-0

Freiburg 79108  
Robert-Bunsen-Str. 4, Tel: 0761/5030-323

Freiburg 79102  
Günterstalstr. 25, Tel: 0761/7048030

Göppingen 73037
Holzheimer Str. 17, Tel: 07161/97829-0

Heilbronn 74076
Etzelstr. 41, Tel: 07131/1581-0

Kaiserslautern 67655
Barbarossastr. 31, Tel: 0631/36128-14

Karlsruhe 76185 
Ziegelstr. 4, Tel: 0721/9158519-0 

Karlsruhe 76185  
Liststraße 22, Tel: 0721/957819-0

Kempten 87439
Rottachstr. 75, Tel: 0831/9892-0

Kirchheim a. N.  74366  
Ernst-Ackermann-Str. 8,  
Tel: 07143/9665617

Lahr 77933  
Im Dornschlag 6, Tel: 07821/9213894

Mannheim 68309
Turbinenstr. 25, Tel: 0621/7299-0

Müllheim / Baden 79379   
Neuenburger Str. 27, Tel: 07631/704094-0

Nagold 72202   
Untere Mühlstraße 15,  
Tel: 07452/9701324

Neu-Ulm 89231
Finninger Str. 69, Tel: 0731/7076-0

Offenburg 77656
Heinrich-Hertz-Str. 13 a, 
Tel: 0781/203918-0

Ostfildern-Kemnat 73760  
Zeppelinstr. 34, Tel: 0711/34218704

Pfinztal/Berghausen 76327
Gewerbestr. 28, Tel: 0721/9461-0

Pforzheim 75179
Rastatter Str. 7, Tel: 07231/3897-0

Pforzheim 75177  
Am Hauptgüterbahnhof 9,  
Tel: 07231/44623-0

Potsdam 14482  
Fritz-Zubeil-Straße 30,  
Tel: 0331/76996250

Ravensburg 88214
Im Karrer 1, Tel: 0751/604-0

Schongau 86956
Ingenrieder Str. 11, Tel: 08861/712-0

Schopfheim 79650  
Belchenstraße 63, Tel: 07622/6977643

Schwäbisch Hall 74523
Europaplatz 3, Tel: 0791/94616-50

Schwetzingen 68723  
Scheffelstraße 28, Tel: 06202/289928-0

Sinsheim 74889  
Kleines Feldlein 26,  
Tel: 07261/86298-90

Sinzheim 76547
Am Markbach 7, Gewerbegebiet  
„Am Markbach“, Tel: 07221/805-0

Stuttgart/Fellbach 70736
Salierstr. 51, Tel: 0711/5106-0

Stuttgart 70197  
Reinsburgstr. 96/1, 
Tel: 0711/3651-182

Stuttgart/Feuerbach 70469  
Heilbronnerstraße 389, 
Tel: 0711/36534005

Tübingen 72072
Azenbachstr. 14, 
Tel: 07071/85752-70

Tuttlingen 78532
Alemannenstr. 9, Tel: 07462/22-0

Villingen-Schwenningen 78052 
Auf Herdenen 1,  
Tel: 07721/9539-39

REISSER Haustechnik
Wittenberg 06886
Heuweg 18, Tel: 03491/637-0

Sie erreichen uns im Internet unter:
www.reisser.de
www.bertsche.de
www.glatt-bad.de
www.karl-hornung.de
www.kfk-kayser.de
www.willersinn-walter.de
www.reisser-haustechnik.eu
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Tochterunternehmen von REISSER:

Öffnungszeiten und Wegweiser im Internet unter www.reisser.de 

Leistungsstark und präsent!

ÜBER 50 STANDORTE UND 
35 DESIGNBAD-AUSSTELLUNGEN 

BERTSCHE 
Herbertingen 88518  
Obere Bergenstraße 5,  
Tel: 07586/9218505

BERTSCHE
Ravensburg 88212
Schützenstr. 59-61, Tel: 0751/8805-191

BERTSCHE
Radolfzell 78315
Eisenbahnstr. 4, Tel: 07732/8003-0

BERTSCHE 
Konstanz 78467
Max-Stromeyer-Str. 146,  
Tel: 07531/892999-0

GLATT
Freiburg 79111 
Jechtinger Str. 7, Tel: 0761/5030-0

GLATT
Freiburg 79108  
Robert-Bunsen-Str. 4,  
Tel: 0761/5030-323

GLATT
Lahr 77933  
Im Dornschlag 6, Tel: 07821/9213894

GLATT
Müllheim / Baden 79379  
Neuenburger Str. 27, Tel: 07631/704094-0

GLATT
Offenburg 77656
Heinrich-Hertz-Str. 13 a,  
Tel: 0781/203918-0

GLATT
Rheinfelden 79618
Großfeldstr. 11, Tel: 07623/7251-0

GLATT
Schopfheim 79650  
Belchenstraße 63, Tel: 07622/6977643

GLATT
Lörrach 79539  
Blücherstr. 26, Tel: 07621/14384

HORNUNG
Kaiserslautern 67655
Barbarossastr. 31, Tel. 0631/84001-0

HORNUNG
Kindsbach 66862   
Industriestr. 27-29, Tel: 06371/808-0

HORNUNG
Pirmasens 66953
Landauer Str. 115, Tel: 06331/2607-0

KFK
Frankfurt 60388, 
Victor-Slotosch-Str. 22,  
Tel: 06109/7332-0

W+W 
Ludwigshafen 67071
Am Herrschaftsweiher 29,  
Tel: 06237/ 9786-0


